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Werkzeughalter - Bezeichnungssystem 
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5. Form der WSP
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8.  Halterausführung

12. Pratzenklemmung
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Spannwinkel: axial γa und radial γr

BohrstangeKlemmhalter

S- für Langdrehautomaten

9. Schaft-
 höhe

h h

10. Schaft- 
     breite

b

Schneidkantenlänge

11. WSP-Größe
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Kniehebel

SC - 
Schraubenklemmung

Keilspannpratzen-
Klemmsystem
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4. Klemmsystem

Stabile 
Keilspannpratzen

M...W

D

Iscadex
Spannpratzen-
Klemmsystem
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Abbildung zeigt Rechtsausführung

93°

Bezeichnung h b l1 l2 f Ga° Gr° WSP
PLANR/L 2525M-15 TANG 25.0 25.0 150.00 25.0 30.0 -6 -6 LNMX 1506..R/L
PLANR/L 3232P-15 TANG 32.0 32.0 170.00 32.0 37.0 -6 -6 LNMX 1506..R/L
PLANR/L 3232P-22 TANG 32.0 32.0 170.00 32.0 37.0 -6 -6 LNMX 2210..R/L
PLANR/L 4040R-22 TANG 40.0 40.0 200.00 40.0 47.0 -6 -6 LNMX 2210..R/L

Wendeschneidplatten siehe: LNMX-HM (152) • LNMX-HT (152) • LNMX-WG (152)

 

Ersatzteile

Bezeichnung

PLANL 2525M-15 TANG TLN 15L-HT SR RS4 T-6/5 LR T15 SR TL-15 HW 3.5
PLANR 2525M-15 TANG TLN 15R-HT SR RS4 T-6/5 LR T15 SR TL-15 HW 3.5
PLANL 3232P-15 TANG TLN 15L-HT SR RS4 T-6/5 LR T15 SR TL-15 HW 3.5
PLANR 3232P-15 TANG TLN 15R-HT SR RS4 T-6/5 LR T15 SR TL-15 HW 3.5
PLANL 3232P-22 TANG TLN 22L-HT SR 10500401 T-7/5 LR T22 SR TL22 HW 5.0
PLANR 3232P-22 TANG TLN 22R-HT SR 10500401 T-7/5 LR T22 SR TL22 HW 5.0
PLANL 4040R-22 TANG TLN 22L-HT SR 10500401 T-7/5 LR T22 SR TL22 HW 5.0
PLANR 4040R-22 TANG TLN 22R-HT SR 10500401 T-7/5 LR T22 SR TL22 HW 5.0

 
PLANR/L-TANG
Klemmhalter mit Kniehebelklemmung 
für tangential geklemmte LNMX..-
Wendeschneidplatten
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4 Ref.

SLANR/L 1616M-11S  

16 mm Schaftkon�guration

Abbildung zeigt Rechtsausführung

93°

Bezeichnung h b l1 l2 f Ga° Gr° WSP
SLANR/L 1616H-11 TANG 16.0 16.0 100.00 20.0 20.0 -6 -6 LNMX 1104..
SLANR/L 1616M-11S TANG 16.0 16.0 150.00 20.0 16.2 -6 -6 LNMX 1104..
SLANR/L 2020K-11 TANG 20.0 20.0 125.00 20.0 25.0 -6 -6 LNMX 1104..
SLANR/L 2525M-11 TANG 25.0 25.0 150.00 25.0 30.0 -6 -6 LNMX 1104..
SLANR/L 2020K-15 TANG 20.0 20.0 100.00 25.0 25.0 -6 -6 LNMX 1506..
SLANR/L 2525M-15 TANG 25.0 25.0 150.00 25.0 30.0 -6 -6 LNMX 1506..
SLANR/L 3232P-15 TANG 32.0 32.0 170.00 35.0 37.0 -6 -6 LNMX 1506..
SLANR/L 4040R-15 TANG 40.0 40.0 200.00 35.0 45.0 -6 -6 LNMX 1506..
SLANR/L 3232P-22 TANG 32.0 32.0 170.00 35.0 38.0 -6 -6 LNMX 2210..
SLANR/L 4040R-22 TANG 40.0 40.0 200.00 40.0 47.0 -6 -6 LNMX 2210..
SLANR/L 5050S-22 TANG 50.0 50.0 250.00 35.0 57.0 -6 -6 LNMX 2210..

• ap max zum Plandrehen: LNMX 11-2.8 mm,  LNMX 15-3.8 mm,  LNMX 22-5.8 mm
Wendeschneidplatten siehe: LNMX-HM (152) • LNMX-HT (152) • LNMX-WG (152)

 

Das HELITURN-System bietet einzigartige, doppelseitige 
Schneideinsätze mit 4 Schneiden für die FMR (Fast Metal 
Removal)-Bearbeitung. HELITURN ist ein tangential geklemmter 
Schneideinsatz mit helix-förmiger Schneide, geeignet für 
große Schnitttiefen bei hohen Vorschüben. Die LNMX...-
HT HELITURN-Wendeschneidplatte wird in den SLANR-
Werkzeughalter durch Schraubenklemmung fixiert und in 
Verbindung mit TLN...-HAT kann zusätzlich auch ein Hartmetall-
Plattensitz verwendet werden. Dieser Plattensitz hat Anlageflächen 
in den oberen und unteren Bereichen, um einen sicheren 
Plattensitz sicherzustellen. Die obere Spanfläche schließt für einen 
guten Spanfluss bündig mit dem Werkzeughalter ab. Die vier Helix-
Schneidkanten bewirken einen positiven Neigungswinkel und einen 
weichen Schnitt im zu bearbeitenden Werkstückstoff. Die niedrigen 
Schnittkräfte führen 

zu einer längeren Standzeit, einer höheren Stabilität und der 
Möglichkeit, große Schnitttiefen bei hohen Vorschüben zu haben.
Der rippenförmig geschwungene Spanbrecher mit kleinen Höckern 
verformt und bricht die Späne zuverlässig. Der Schneideinsatz hat 
einen Hauptfreiwinkel von 3.7° und einen Seitenfreiwinkel von 6°, 
dies ermöglicht die Bearbeitung von 90°-Schultern. Zustelltiefen 
in der Längsbearbeitung von 8 mm und Planzustellungen von 
3.2 mm und Vorschübe von bis zu 1.2 mm/Umdrehung sind 
mit HELITURN möglich. Ausserdem erlaubt der hochpositive 
Spanwinkel eine Antriebsleistungs-Reduzierung von 10-15% 
gegenüber ähnlichen Werkzeugen mit gleichen Parametern. 
HELITURN ermöglicht Kosteneinsparung und eine hohe 
Profitabilität in der Drehbearbeitung.

Ersatzteile

Bezeichnung

SLANL 1616H-11 TANG TLN 11L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD
SLANL 1616M-11S TANG TLN 11L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD
SLANR 1616H-11 TANG TLN 11R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD
SLANR 1616M-11S TANG TLN 11R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD
SLANL 2020K-11 TANG TLN 11L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD
SLANR 2020K-11 TANG TLN 11R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD
SLANL 2525M-11 TANG TLN 11L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD
SLANR 2525M-11 TANG TLN 11R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD
SLANL 2020K-15 TANG TLN 15L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH
SLANR 2020K-15 TANG TLN 15R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH
SLANL 2525M-15 TANG TLN 15L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH
SLANR 2525M-15 TANG TLN 15R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH
SLANL 3232P-15 TANG TLN 15L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH
SLANR 3232P-15 TANG TLN 15R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH
SLANL 4040R-15 TANG TLN 15L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH
SLANR 4040R-15 TANG TLN 15R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH
SLANL 3232P-22 TANG TLN 22L-HT SR 10500401 T-7/5 SR 14-591/L-SN BLD T20/S7 SW6-T-SH
SLANR 3232P-22 TANG TLN 22R-HT SR 10500401 T-7/5 SR 14-591/L-SN BLD T20/S7 SW6-T-SH
SLANL 4040R-22 TANG TLN 22L-HT SR 10500401 T-7/5 SR 14-591/L-SN BLD T20/S7 SW6-T-SH
SLANR 4040R-22 TANG TLN 22R-HT SR 10500401 T-7/5 SR 14-591/L-SN BLD T20/S7 SW6-T-SH
SLANL 5050S-22 TANG TLN 22L-HT SR 10500401 T-7/5 SR 14-591/L-SN BLD T20/S7 SW6-T-SH
SLANR 5050S-22 TANG TLN 22R-HT SR 10500401 T-7/5 SR 14-591/L-SN BLD T20/S7 SW6-T-SH

 
SLANR/L-TANG
Klemmhalter für tangential 
geklemmte LNMX..-Wende-
schneidplatten
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93°

Bar Max

Bezeichnung h b l1 l2 f Ga° Gr° WSP
SLANR/L 3232P-15 TANG-JHP 32.0 32.0 170.00 30.0 40.0 -6 -6 LNMX 1506

• ap max beim Plandrehen 3.8 mm.   •  User Guide siehe Seiten 64-71.
Wendeschneidplatten siehe: LNMX-HM (152) • LNMX-HT (152) • LNMX-WG (152)

 

Werkzeuge für LNMX 
1506-Drehwendeschneidplatten 
verfügen über Kühlmittelbohrungen

Zielgerichteter
Kühlmittelstrahl

Ersatzteile

Bezeichnung
SLANL 3232P-15 TANG-JHP TLN 15L-HT SR RS4 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH T-6/5
SLANR 3232P-15 TANG-JHP TLN 15R-HT SR RS4 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH T-6/5

  

SLANR/L-15-TANG-JHP
Werkzeughalter für tangential  
montierte LNMX-Wendeschneidplatten 
mit zielgerichteter Kühlmittelzuführung

SS

(1)

(1)

6°

l1

f

Abbildung zeigt Rechtsausführung

93°

Bezeichnung SS l1 f Ga° Gr° WSP
C4 SLANR/L-27050-11 TANG 40 50.00 27.0 -6 -6 LNMX 1104..
C5 SLANR-35060-11 TANG 50 60.00 35.0 -6 -6 LNMX 1104..
C6 SLANR/L 25110-11 TANG (1) 63 110.00 25.0 -6 -6 LNMX 1104..
C4 SLANR/L-27050-15 TANG 40 50.00 27.0 -6 -6 LNMX 1506..
C5 SLANR/L-35060-15 TANG 50 60.00 35.0 -6 -6 LNMX 1506..
C6 SLANR/L 25110-15 TANG (1) 63 110.00 25.0 -6 -6 LNMX 1506..
C6 SLANR/L-45065-15 TANG 63 65.00 45.0 -6 -6 LNMX 1506..
C6 SLANR/L-45065-22 TANG 63 65.00 45.0 -6 -6 LNMX 2210..

• ap max beim Plandrehen: LNMX 11-2.8 mm, LNMX 15-3.8 mm.
(1) Für den Einsatz auf Dreh-Fräszentren.
Wendeschneidplatten siehe: LNMX-HM (152) • LNMX-HT (152) • LNMX-WG (152)

 

Ersatzteile

Bezeichnung

C4 SLANL-27050-11 TANG TLN 11L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD EZ 83
C4 SLANR-27050-11 TANG TLN 11R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD EZ 83
C5 SLANR-35060-11 TANG TLN 11R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD EZ 104
C6 SLANL 25110-11 TANG TLN 11L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD EZ 146
C6 SLANR 25110-11 TANG TLN 11R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-550-C BLD T10/S7 SW6-SD EZ 146
C4 SLANL-27050-15 TANG TLN 15L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH EZ 104
C4 SLANR-27050-15 TANG TLN 15R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH EZ 104
C5 SLANL-35060-15 TANG TLN 15L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH EZ 104
C5 SLANR-35060-15 TANG TLN 15R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH EZ 104
C6 SLANL 25110-15 TANG TLN 15L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535 T-15/5 EZ 146
C6 SLANR 25110-15 TANG TLN 15R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535 T-15/5 EZ 146
C6 SLANL-45065-15 TANG TLN 15L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH EZ 104
C6 SLANR-45065-15 TANG TLN 15R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH EZ 104
C6 SLANL-45065-22 TANG TLN 22L-HT SR 10500401 T-7/5 SR 14-591/L-SN BLD T20/S7 SW6-T-SH EZ 104
C6 SLANR-45065-22 TANG TLN 22R-HT SR 10500401 T-7/5 SR 14-591/L-SN BLD T20/S7 SW6-T-SH EZ 104

  

C#-SLANR/L-TANG
Werkzeughalter mit CAMFIX-
Schnittstelle für tangential montierte 
LNMX-HT-Wendeschneidplatten 
mit Schraubenklemmung



9

IS
O

-D
R

E
H

E
N

 -
 W

E
R

K
ZE

U
G

E 
 

h

f

l1l2

b

h

Abbildung zeigt Rechtsausführung

91°
93°

Bezeichnung h b l1 l2 f Ga° Gr° WSP(1)

SLFNR/L 2525M-15 TANG 25.0 25.0 150.00 20.0 30.0 -6 -6 LNMX 1506..L/R
SLFNR/L 3232P-15 TANG 32.0 32.0 170.00 20.0 37.0 -6 -6 LNMX 1506..L/R

• ap max zum Längsdrehen ist 5.8 mm.
(1) Rechte Wendeschneidplatten für linken Halter, linke Wendeschneidplatten für rechten Halter.
Wendeschneidplatten siehe: LNMX-HM (152) • LNMX-HT (152) • LNMX-WG (152)

 

Ersatzteile

Bezeichnung
SLFNL 2525M-15 TANG TLN 15R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH
SLFNR 2525M-15 TANG TLN 15L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH
SLFNL 3232P-15 TANG TLN 15R-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH
SLFNR 3232P-15 TANG TLN 15L-HT SR RS4 T-6/5 SR 34-535-SN BLD T15/S7 SW6-T-SH

 
SLFNR/L-TANG
Klemmhalter für 
tangential montierte LNMX-
Wendeschneidplatten

h

f

l1
l2

h

b75°

Abbildung zeigt Rechtsausführung

75°

Bezeichnung h b l1 l2 f Ga° Gr° WSP
SLBNR/L 4040R-22 TANG 40.0 40.0 200.00 35.0 35.0 -7 -4 LNMX 2210..R/L

Wendeschneidplatten: LNMX-HT (152)

 

Ersatzteile

Bezeichnung

SLBNL 4040R-22 TANG TLN 22L-HT SR 10500401 T-7/5 SR 14-591/L-SN BLD T20/S7 SW6-T-SH
SLBNR 4040R-22 TANG TLN 22R-HT SR 10500401 T-7/5 SR 14-591/L-SN BLD T20/S7 SW6-T-SH

 
SLBNR/L-TANG
Klemmhalter mit 75° Anstellwinkel 
für die Außenbearbeitung mit 
tangential schrauben-
geklemmten Wendeschneidplatten




